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O FIRMIE

Jeste$my z Wami juz 20 lat!

Historia firmy PRO-MAR S.A. siega do potowy lat 90-tych. Wéwczas to, Pan Mariusz Jedrzej
Swies, obecny Prezes spétki i jej gtéwny akcjonariusz, posiadajac wieloletnie doswiadczenie
w handlu wyrobami hutniczymi, podjat decyzje o przeksztatceniu dobrze prosperujacej dziatalnosci
handlowej w dziatalnos¢ o charakterze produkcyjnym. Szybki rozwdéj firmy PPHU PRO-MAR S.C.
oraz stale umacniajgca sie jej pozycja na rynku pozwolity w roku 2001 na przeksztatcenia
firmy rodzinnej w spoétke akcyjng. Od tego momentu dziatalnos$¢ spétki PRO-MAR S.A.
cechuje pasmo dynamicznego i nieprzerwanego wzrostu oraz sukcesu. Firma efektywnie
wdraza plany rozwoju oraz efektywnie realizuje kolejne inwestycje produktowe i technologiczne.
W ramach tych planéw obecnie realizowana jest budowa hali wykanczalni, ktéra pozwoli naszej
firmie znaczaco podnies¢ jako$¢ oraz stopien przetworzenia produktéw gotowych. Oprécz
zaktadu produkcyjnego w Poznaniu, Spétka posiada réwniez centrum dystrybucyjno-magazynowe
w Tarnowskich Gdrach, a obecny zakres dziatalnosci firmy obejmuje m.in.:

e PRODUKCJE STALI £tUSZCZONEJ W PRETACH | KREGACH (wtasna tuszczarnia),

e PRODUKCIJE STALI CIAGNIONEJ W PRETACH | KREGACH (wtasna ciggarnia),

e PRODUKCJE ODKUWEK SWOBODNIE KUTYCH (wtasna kuznia),

o ZAKUP, MAGAZYNOWANIE | HANDEL MATERIALAMI HUTNICZYMI ORAZ KUZIENNYMI
(z produkcji krajowej oraz UE)

e USEUGI w zakresie tuszczenia, ciggnienia, kucia swobodnego stali oraz ciecia gazowo-plazmowego
do wysokosci h=300 mm

W tych dziedzinach jesteSmy jednym z czotowych lideréw na polskim rynku oferujgc wyroby o
najwyzszych parametrach jako$ciowych, wysokiej doktadnosci wykonania oraz 100% rozpoznawalnosci
produktowej (nawet po 20 latach)!

Od roku 2006 PRO-MAR S.A. jest cztonkiem prestizowej Sieci Wspbtpracy Sektora
Badawczo-Rozwojowego i Przedsiebiorstw w Dziedzinie Obroébki Plastycznej - instytucji
dziatajgcej przy Zaktadzie Obroébki Plastycznej, Instytutu Technologii Materiatéw
Politechniki Poznanskiej, ktéra zostata powotana do wspierania i wspoétfinansowania ze
Srodkéw unijnych i budzetowych innowacyjnych dziatan wdrazanych przez lideréw branzy.
PRO-MAR S.A. od wielu lat jest tez laureatem prestizowych nagrdéd i wyrdznien w dziedzinie
zarzadzania, rozwoju oraz osigganych wynikow biznesowych (Gazela Biznesu, Ztoty Certyfikat
Rzetelnosci, Ztoty Ptatnik, Wielkopolska Jako$¢, Gepard Biznesu, Poznanski Lider
Przedsiebiorczosci), a od 2004 roku takze bardzo dobrze ocenianym partnerem firmy
EulerHermes - posiadajgcym wysoki rating kondycji finansowej oraz nieskazitelng moralnos¢
ptatnicza.

Od poczatku swojego istnienia firma PRO-MAR S.A. prowadzi efektywna polityke jakosciowa,
stawiajac sobie wysoka jako$¢ produktow i ustug, ciagte szkolenie pracownikéw oraz zadowolenie
Klienta za cele priorytetowe. Efektem tego sg liczne certyfikaty i dopuszczenia branzowe
Swiadczace o wysokim poziomie profesjonalizmu i jako$ci oferowanych przez PRO-MAR S.A.
produktéw i ustug (ISO 9001:2000 dla produkcji pretow tuszczonych, ciggnionych oraz odkuwek
oraz certyfikaty TUV i UDT, ). Ponadto, spdtka nasza moze sie poszczyci¢ doskonale wyszkolong
i dobrang kadrg pracownicza, ktéra gwarantuje wysoka jako$¢ $Swiadczonych ustug oraz
profesjonalng obstuge nawet najbardziej wymagajacego Klienta.

Zapraszam do szczegdtowego zapoznania sie z oferowanymi przez nas wyrobami i ustugami oraz do
odwiedzenia naszej strony internetowej: www.pro-mar.com.pl

Mariusz Swies
Prezes Zarzadu
PRO-MAR S.A.



tUSZCZARNIA

tuszczenie jest metoda obrébki stali, polegajaca na usuwaniu zendry, zgorzelin i peknie¢ powierzchniowych
wraz z warstwag odweglong z pétproduktéw walcowanych. Wybdr tego procesu jest szczegdlnie
polecany w przypadkach obrébki stali twardej, nie nadajacej sie do ciggnienia, produkcji elementéw
gotowych o wysokiej odpowiedzialno$ci - wymagajacych idealnej powierzchni. Metoda ta ma
szczegblne zastosowanie np. przy produkcji sprezyn czy podzespotdéw osi do motoryzacji.

Oferujemy prety ze wsadu wtasnego badz powierzonego.

Prety tuszczone z produkcji wtasne;j:

Wymiar Tolerancja Klasa powierzchni
ymiary wymiarowa (wg. PN-EN 10277-1)
1] 10,0 - 98,0 h9, h10, h11 1,2,3

e Wymiary Sciste

e Dtugosci pretow: 3 - 12 mb

e Powierzchnia: tuszczona, polerowana, gtadka, btyszczaca, bez wad powierzchniowych
e Konce pretéw: na zyczenie ciete na pile badz fazowane

e Pakowanie: standard - paczka 1500 kg, bandowana stalowg tasma, trwale oznakowana
e Stan dostawy: +SH (na zyczenie Klienta +N+SH, +QT+SH i inne)

Na zyczenie Klienta powierzchnia pretéw moze by¢ poddana kontroli defektoskopowej metoda
pradéw wirowych wg normy PN-EN 12084.

Stal tuszczona w kregach:

Wymiar Tolerancja Klasa powierzchni
ymiary wymiarowa (wg. PN-EN 10277-1)
@ 6,0 - 26,0 h9, h10, h11 1,2,3

e Wymiary $ciste

e Powierzchnia: tuszczona, szlifowana

e Pakowanie: kregi max.2000 kg, spinane stalowg tasma, opisane
e Stan dostawy: +SL (na zyczenie Klienta +M+SL, +N+SL i inne)

Posiadamy uprawnienia do wytwarzania pretéow tuszczonych przeznaczonych do budowy i naprawy
urzadzen technicznych podlegajgcych dozorowi technicznemu.

Termin realizacji zamoéwienia od 7 do 14 dni!

tuszczymy réwniez ustugowo z materiatu powierzonego!




CIAGARNIA

Ciagnienie stali jest obrébka plastyczng na zimno celem uzyskania stali w pretach lub kregach o wysokich
wiasnosciach mechanicznych, wysokiej doktadnosci i jakosci powierzchni. Majg one szerokie zastosowanie
przy produkcji maszyn i narzedzi. Najpopularniejszymi stalami w produkgji stali ciggnionej s3 stale weglowe,
konstrukcyjne, do naweglania, do obrébki cieplnej, automatowe i sprezynowe.

Prety ciagnione:
Wymia Tolerancja Klasa powierzchni
ymiary wymiarowa (wg. PN-EN 10277-1)
@ 5,0-70,0 h9, h11 1
A 6,0;7,0; 8,0 h9, h11 1

e Wymiary Sciste
e Dtugosci pretéow: od 1 mb do 9 mb
e Powierzchnia: polerowana, gtadka, utwardzona po ciggnieniu
e Konce pretéw: ciete na nozycy lub pile, fazowane na zyczenie
e Pakowanie: paczki max. 2500 kg, bandowane stalowg tasmga, oznakowane
e Stan dostawy: +C (na zyczenie Klienta +A+C, +N+C, +FP+C, +AC+C)
e Ochrona: prety pokryte olejem antykorozyjnym, zapewniajagcym ochrone podczas transportu
i sktadowania, dodatkowo prety moga by¢ zafoliowane lub pokryte papierem antykorozyjnym

Na zyczenie Klienta powierzchnia pretow moze by¢ poddana kontroli defektoskopowej metodg
pradéw wirowych wg normy PN-EN 12084.

Stal ciggniona w kregach:

Wymiar Tolerancja Klasa powierzchni
ymiary wymiarowa (wg. PN-EN 10277-1)
) 6,0 - 18,0 h9, h11 1

e Wymiary $ciste

e Powierzchnia: gtadka, utwardzona po ciggnieniu

e Pakowanie: bandowane stalowg tasmg, oznakowane

e Stan dostawy: +C (na zyczenie Klienta +A+C, +N+C, +FP+C, +AC+C), kregi do 1000 kg

e Ochrona: stal w kregach pokryta olejem antykorozyjnym, zapewniajgcym ochrone
podczas transportu i sktadowania

Posiadamy uprawnienia do wytwarzania pretéw ciggnionych przeznaczonych do budowy i naprawy
urzadzen technicznych podlegajacych dozorowi technicznemu.

Termin realizacji zamoéwienia od 7 do 14 dni!




Oferujemy odkuwki réznego typu - wg specyfikacji Klienta - o wadze od 30 do 1500 kg i wymiarach - do
@ 1000 mm. Najczesciej sa to pierscienie, plastry, waty, czopy czy kostki kute. Materiaty wsadowe na
odkuwki pozyskujemy bezposrednio od uznanych i sprawdzonych producentéw. Posiadamy staty zapas
materiatéw wsadowych w naszym magazynie, co sprawia, ze okres realizacji zlecenia jest skrocony do
minimum. Kujemy odkuwki ze stali takich jak:

e Stale weglowe

e Stale stopowe

e Stale konstrukcyjne

e Do ulepszania cieplnego

e Do naweglania

e Na urzadzenia ci$nieniowe

Odkuwki z materiatéw nietypowych, wymagajacych pozyskania wsadu, wykonujemy w terminach i na
warunkach uzgodnionych indywidualnie z Klientem.

Odkuwki wykonywane s3g zgodnie z normami PN-EN 10250 oraz PN-EN 10222.

Posiadamy certyfikacje Urzedu Dozoru Technicznego (UDT) i stosujemy system jakosci w zakresie
wytwarzania materiatéw przeznaczonych do urzadzen cisnieniowych sprawdzony na zgodnosc
z Dyrektywa 2014/68/UE wg certyfikatu Nr CSJ/502/WM/PED/2021. Posiadamy réwniez
uprawnienia do wytwarzania odkuwek przeznaczonych do budowy i naprawy urzadzen technicznych
podlegajacych dozorowi technicznemu.

Na zyczenie wykonujemy tez wstepng obrébke skrawaniem odkuwek (co umozliwia m.in. wykonanie
badan ultradzwiekowych w klasie trzeciej wg. PN-EN 10228-3).

Oferujemy takze ustuge normalizacji, zmiekczania, ulepszania cieplnego oraz prostowania po obrébce.
Na zyczenie Klienta wykonujemy badania:

e sktadu chemicznego

e struktury stali

e twardosci

e badania defektoskopowe

e badania wytrzymatos$ciowe

Termin realizacji zamowienia od 7 do 14 dni!




HANDEL

W statej ofercie naszej firmy znajda Panstwo szeroki asortyment pretéw walcowanych od g 16 do
@ 300 oraz wszelkich innych materiatéw hutniczych, ktére moga potrzebowac Klienci wykonujacy
dalsza obrébke materiatu w obrebie skrawania, kucia, spawania, zginania itp. Nasza specjalizacja jest
kompletacja materiatéw réznych typow, wymiardw i gatunkdéw w obrebie jednej dostawy do Klienta.
State utrzymywanie wysokich stanéw magazynowych (0k.4000-6000ton) pozwala nam na szybka
realizacje zamoéwien. Pozostate produkty jesteSmy w stanie sprowadzi¢ na zyczenie Klienta
w niezwykle krétkim czasie. Oferowane przez nas najczesciej typy stali to:

e stale konstrukcyjne
e stale do ulepszania cieplnego
e stale do naweglania

Roznimy sie od konkurencji tym, iz posiadamy w ofercie peten zakres $rednic (np. $rednice g 43; 57;
62;73; 78 itp.)!

Oferujemy:

e elastyczne ceny
e ciecie towaru na wymiar
e dowdz materiatéw do Klienta

e ustugi ciecia takze materiatéw powierzonych na pitach tasmowych do g 800 mm (zaréwno dla
profili okragtych jak i kwadratowych)

Oferowane przez nas wyroby i $wiadczone ustugi umozliwiajg dostosowanie oraz kompletacje
materiatow do indywidualnych potrzeb Klienta w niezwykle krétkich terminach wykonania.
Na zyczenie Klienta dostarczamy takze materiaty w formatach specjalnych czy tez z dodatkowa
obrébka powierzchni. Duze mozliwosci techniczne jak i produkcyjne, wspierane fachowa wiedza
i doswiadczeniem zespotu, pozwalajg na realizacje nawet najtrudniejszych zamdéwien.

Termin realizacji zamowienia do 3 dni roboczych
(dotyczy materiatu z magazynu)



JAKOSC

Od roku 2002 posiadamy wdrozony system ISO 9001 certyfikowany przez TUV Rheiland Polska, ktéry
potwierdza jakos¢ naszych produktéw. W roku 2009 rozszerzylismy system jakosci takze o dyrektywe
ci$nieniowa PED 97/23/WE certyfikowana przez Urzad Dozoru Technicznego UDT-Cert. (obecnie
2014/68/EU). W 2016 roku otrzymali$my réwniez uprawnienia do wytwarzania pretéw i odkuwek
przeznaczonych do budowy i naprawy urzadzen technicznych podlegajgcych dozorowi technicznemu -
decyzja M-19-142/1-16. Natomiast w 2020 roku otrzymaliémy certyfikaty nadane przez TUV Rheiland
Polska: dla wytwércy wg AD 2000- Merkblatt WO oraz na przenoszenie oznaczeh materiatéw
metalowych.

Nasz autorski i unikalny system informatyczny nadaje i rozszerza niepowtarzalny numer indeksu
kazdemu produktowi (na kazdym etapie jego przetworzenia), ktéry widnieje takze na kazdej fakturze
sprzedazowej. W potaczeniu z jego wyjagtkowymi wtasnosciami i petng dokumentacjg pochodzenia
skanowang do systemu informatycznego, gwarantuje petng identyfikacje wytopowa materiatu (nawet
po 20 latach) i po wielu etapach jego przetworzeniaw wyrdb finalny!

Na zyczenie Klienta wystawiamy swiadectwa odbioru 3.1. wg normy PN-EN 10204.

Posiadamy wysoko wykwalifikowang kadre specjalistow, ktdrzy posiadajg certyfikaty drugiego
stopnia z badan nieniszczacych, dzieki czemu mozemy zaoferowac na zyczenie Klienta rowniez
wykonanie kompleksowych badan nieniszczacych:

e Badania ultradzwiekowe UT wg normy PN-EN 10228-3

e Badania pradami wirowymi ET wg normy PN-EN 12084 oraz z zakresu badan niszczacych:
e Badania sktadu chemicznego

e Badania wytrzymatosciowe
e Badania struktury stali
e Badania twardosci
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G Oddziat Poznan
Ul. Battycka 61
61-017 Poznanh

@ handel@pro-mar.com.pl

G Tel.: 61 87 30 835
Fax: 61 87 30 821

0 Oddziat Bytom
Ul. Szyby Rycerskie 4
41-909 Bytom

@ bytom@pro-mar.com.pl

G Tel.: 32 24 15 699
Fax: 32 24 15 699
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ZAPRASZAMY DO WSPOLPRACY

PRO-MAR ..
Ny

61-017 Poznan, ul. Battycka 61
tel. 61 87 30 835, fax 61 87 30 841
e-mail: biuro@pro-mar.com.pl
NIP: 782-20-84-216
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Tel.: +48 697 728 958

WWW.pro-mar.com.pl
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